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YAP KiMYASALLARI

TEKNIK DOKUMAN BELGESI

URUN kopu: PRATHERM YPS 250 I URON ADI: IST YALITIMI LEVHA YAPISTIRICI

TANIMI

Polistiren esasli isi ve ses yalitim levhalarinin yapistiriimasinda
kullanilan,yiiksek

yapisma ozelligine sahip, polimer takviyeli ve gimento esasli
yapistirma harcidir.

KULLANIM ALANLARI:

e  XPS (Extrude Polistiren ) ve EPS( Expanded Polistiren)
levhalarin, bina ig ve dis ylizeylerine, diisey, yatay ve tavan
uygulamalarinda yiizeye yapistirlmasinda kullanilir.

AVANTAIJLARI VE 6ZELLIiKLERT

» Sudan etkilenmez, hazirlanmasi ve uygulanmasi kolaydir.

+Beton, tudla, gaz beton, siva , prefabrik, panel vb. yiizeylerde cok iyi
yapisma saglar.

+ ic ve dis mekanlarda diisey, yatay

ve tavan ylzeylerinde kullanilir.

» Termal soklara karsi dayaniklidir.

* Yapisma performansi yiiksektir.

UYGULAMA TALIMATI

e Uygulama yapilacak zemin gevsek pargalardan, yag ve diger
kimyasallardan arindiriimig olmalidir.

e  Zemin su emici 6zellie sahip ise ve uygulama sicak havalarda
yapiliyorsa mutlaka yiizey nemlendirilmelidir.

e Kangima 6,00-7,00 litre temiz su katilarak dustik devirli bir
mikser yardimiyla topak kalmayacak sekilde 3-4 dakika
kanstirilir. 5-10 dakika olgunlagmasi igin harg bekletilir.
Tekrardan karistirilip kullanima hazir hale getirilir.

e  Hazirlanan karisim levhalarin arka ylizeyine tiim kenarlar
boyunca, orta kisimlari ise nokta seklinde mala yardimiyla
surdlir.

e  Levhalar yapistirilacak yiizeye lastik tokmak yardimiyla hafifge
Uzerine vurularak yiizeye yerlestirilir. Yapigtirici yeterli kiir
suresini tamamladiktan sonra diibeller yardimiyla levhalar
ylizeye sabitlenir.

e  Yapistirnici karigim en fazla 3 saat igerisinde tiiketilmelidir.

e  Soduk ve riizgarl havalarda yapilan uygulamalarda
yapistiricinin film tabakasi olusturmamasina dikkat edilmelidir.

e  Yiiksek katli ve riizgarli hava uygulamalarinda sabitleme
islemi igcin mekanik dubel kullanimi tavsiye edilir.

TEKNIiK OZELLIKLER
Gorlinim Gri, ince toz
Yogunluk 1,60 kg/It
Dinlendirme Siiresi 5-10 dakika
Kullanim Siiresi <2 saat

Alt Tabakaya Yapisma Mukavemeti
IsiYalitim Levhasina Yapisma

0,5 N/mm? (Beton)

Mukavemeti (EPS) >0,08 N/mm?
Egilme Mukavemeti >2 N/mm?

Basing Mukavemeti >6 N/mm?

Taze Harcin Birim Kiitlesi >1000 kg/m®

Su Emme Katsayisi Tayini Max. 0,5 kg/m .dk®>
Yangina Tepki Al Sinifi

(Bu dederler +23£2°C sicaklik ve %50 £5 badil nemli ortam kogsullari
igin gegerlidir.)
Sarfiyat 3-5 kg/m?

UYGULAMA BiLGIiLERI
e Uygulama sicakligi +5 °C ile +35°C arasindadir.
e  Kangim orani 6,00 It -7,00 It /25 kg toz
e  Kap 6mri (Galisma Siiresi) 1-1,5 saattir.

AMBALAJ: 25Kg. Kraft Torba

DEPOLAMA

+ Asirt sicaklik degisimi, dondan ve dogrudan giines isigindan
korunmalidir.

+ Serin, kuru ve havalandirilan bir ortamda muhafaza edilmelidir.

+ Ambalajin kapali ve sizdirmaz oldugundan emin olunmalidir.

+ Uriinlerin depolanmasi sirasinda birbirine temas ettiriimeden dikey
olarak depolanmasi tavsiye edilir. (Ust iiste maksimum 8 torba)

+ Yukarida belirtilen depolama kosullarinin saglanmasi dogrultusunda
raf omri 6 aydir.

UYARILAR

. Uygulamanin +5°C ile +35°C arasi sicaklikta yapiimasi
onerilir.

. Harcin igerisine yabanci malzeme ilavesi yapilmamalidir.

. Harg uygulanmadan 6nce mutlaka son kullanma tarihi
kontrol edilmelidir.

. Uygulama esnasinda is elbisesi, koruyucu eldiven ve gozliik
ile maske kullaniimalidir.

. Cilde ve gbze olasi temas durumunda bol su ve sabun ile
yikamali, yutulmasi durumunda acilen doktora
basvurulmalidir.
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