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YAPIKIMYASALLARI

TEKNIK DOKUMAN BELGESI

URUN KODU: PRASER YPS 103 7 KALITE SINIFI: CATES1 1 URUN ADI: ULTRA FLEX SERAMIK VE FAYANS YAPISTIRICI

TANIMI

Seramik,fayans, karo vb. malzemelerin beton,siva,algl,tudla gibi
ylizeylere yapistiriimasinda kullanilan cimento esasli, yiksek
performansli,6zel katkilarla kayma &zelligi azaltilmis, ultra esnek
(flex)ozelikte yapistirma harcidir.

KULLANIM ALANLARI

+ic ve dis mekanlarda.
+Kiiclik ve orta ebatli seramiklerin diisey ve yatay yiizeylere
yapistirilmasinda kullanimi dnerilir.

UYGULAMA TALIMATI

+» Uygulama yapilacak zemin gevsek parcalardan, yag ve diger kimyasallardan
arindirilmasi gerekir.

*» Yapistiricinin yiizeye daha iyi tutunmasi igin mutlaka astar uygulamasi
yapilmalidir.

+» Ortalama 7,50-8,00 litre temiz su 25 kg toz lizerine ilave edilerek
disilk devirli mikser ile topak kalmayana kadar karistiriimalidir.

+ Harg yaklasik 5 dakika dinlendirilip olgunlastirildiktan sonra 1-2 dakika
dugtk devirli mikser ile karistirilarak uygulamaya hazir hale getirilir.

+ Harg ylizeye esit miktarda yayildiktan sonra digli bir mala ile kalinligi
ayarlanir. Malanin diis boyutu kaplama malzemesinin boyutuna goére
tercih edilir. Kiiglik boyutlu malzemeler igin 3-5 mm, biyiik boyutlu
malzemeler igin 5-10 mm kalinlikta ytizeye uygulanmalidir.

+ Kaplama malzemeleri yapistiricinin tzerine dikkatlice yerlestirilir ve
plastik bir gekig yardimiyla lizerine hafifge vurularak yapismasi
saglanir.

+ Kaplama malzemesi ile yapistiricinin iyice yapismasi igin 24 saat
boyunca ylizey nemlendirilmelidir.

TEKNiK OZELLIKLER
+ Baslangig gekme yapisma mukavemeti: > 0,5 N/mm?2
» Suya daldirildiktan sonra
cekme yapisma mukavemeti: > 0,5 N/mm?2
+Isiyla yaslandirildiktan sonra
gekme yapisma mukavemeti: 20,5 N/mm2
+ Donma - gdziinme gevriminden
sonra gekme yapisma mukavemeti: 20,5 N/mmz2
s Derz igin gerekli sure: Min. 24 saat
+ Kayma Miktari <0,5 mm

s Yangina Tepki Sinffi Al
+ 28 Gunluk yapisma mukavemeti
+» Uygulanabilirlik suresi
+ Diizeltilebilirlik stiresi

SARFIYAT TABLOSU

Tarak Olgiisii Tiiketim Miktan
6x6x6 mm
o  Tek tarafli yapistirma: 4,00-4,75 kg/m?2
e  Cift tarafli yapistirma: 5,50-6,50 kg/m?2
8x8x8 mm
o  Tek tarafli yapistirma: 4,50-5,50 kg/m?2
e  Cift tarafli yapistirma: 6,00-7,00 kg/m?2
10x10x10 mm_
e  Tek tarafli yapistirma: 5,50- 6,00 kg/m?2
e  Cift tarafli yapistirma: 6,50-8,00 kg/m?2
AMBALAJ: 25Kg. Kraft Torba
DEPOLAMA
+ Asirt sicaklik degdisimi, dondan ve dogrudan giines isigindan
korunmalidir.
+ Serin, kuru ve havalandirilan bir ortamda muhafaza edilmelidir.
+ Ambalajin kapali ve sizdirmaz oldugundan emin olunmalidir.
+ Uriinlerin depolanmasi sirasinda birbirine temas ettirilmeden dikey
olarak depolanmasi tavsiye edilir.
+ Yukarida belirtilen depolama kosullarinin saglanmasi dogrultusunda
raf omri 12 aydir.
+ Kullanilmayan malzemelerin mutlaka agzi kapatiimalidir.

UYARILAR

. Uygulamanin +5°C ile +35°C arasi sicaklikta yapilmasi
onerilir.

. Donmus ve direkt glinese maruz kalan ylizeylere
uygulanmamalidir.

. Harcin igerisine yabanci malzeme ilavesi yapiimamalidir.

. Harg uygulanmadan dnce mutlaka son kullanma tarihi
kontrol edilmelidir.

’ Maksimum dayanikliida ulasmasi igin harcin tam kiirlenme
siresinin tamamlanmasi beklenmelidir.

. Uygulama sonrasi uygulama islemi yapilirken kullanilan
aletlerin kurumadan bol su ile temizligi yapiimalidir.

. Uygulama esnasinda mutlaka is eldiveni, koruyucu gozliik ve
maske kullaniimalidir.

. Uygulama sirasinda yapistirici harg ile temas etmis ciplak el
ve cilt bol su ile temizlenmeli, uzun siireli temas s6z konusu
ise mutlaka doktora basvurulmalidir.

. Kapali alanlarda yapilan uygulamalarda tozun ve buharin
olasi bir ihtimalle solunmasi ihtimaline karsi mutlaka is
ortaminin havalandiriimasi gerekir.

En az 1,5 N/mm?(EN 12004-1)
En az 20 dakika( EN 12004-1)
En az 10 dakika( EN 12004-1)

Bu degerler laboratuvar ortami deney sonuglari olduklari igin santiye ortaminda

minimal bir degisiklik gdsterebilir.
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